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FEUILLE RECEPTRICE D' I MAGE COMPORTANT UNE COUCHE POREUSE. 

L'invention concerne une feuille receptrice d'image. 
Elle se rapporte a une feuille comportant au moins une 
couche poreuse qui contient un acide organique ayant une 
solubilite de 0, 01 a 2 g dans 100 g d'eau a 20 C. Elle forme 
un stratifie dans lequel la couche poreuse est formee sur 
une face au moins d'un substrat, ou un support poreux. 
L'acide organique est un acide polycarboxylique aromati- 
que. La dimension moyenne des pores de la couche poreu- 
se est comprise entre 0, 005 et 1 0 n.m. La couche poreuse 
contient 1 a 100 parties en poids de l'acide organique pour 
100 parties en poids d'un polymere hydrophile. Le pplymere 
hydrophile est forme d'au moins un polymere choisi dans le 
groupe constitue par un derive de la cellulose, un polymere 
de la serie vinylique et un polymere de la serie des polysul- 
fones. De preference, la couche poreuse a une structure 
formee par separation de microphases a la suite d'une con- 
version de phases. 

Application aux feuilles receptrices d'image convenant a 
I'enregistrement a jets d'encre. 
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La presente invention conceme une f euille receptrice 
d' image convenant a 1 • enregistrement a jets d' encre, un 
precede pour sa production, et un precede d' enregistrement 
d'une image a l'aide d'une telle f euille. 
5 Recemment, le systeme d- enregistrement a jets d'encre 

a rapidement rencontre un grand succes et a ete adopte pour 
les imprimantes de bureau ou personnelles et les imprimantes 
de grande largeur pour 1' impression de bannieres, car il 
s- applique facilement a la production d- images en couleurs 
10 veritables, il est peu bruyant, il donne une excellente qua- 
lite d'impression et il est peu couteux. L ' impression a :jets 
d'encre necessite 1 -utilisation d'une encre a faible taux de 
sechage afin que les buses d- injection d'encre ne se 
bouchent pas. En outre, pour des raisons de securxte et 
15 d- aptitude a 1' enregistrement en general, on utilise essen- 
tiellement une encre a base aqueuse. Des gouttelettes 
d'encre sont projetees par une tete a buses d' injection vers 
une f euille d- enregistrement , si bien qu'il est primordial 
que la f euille absorbe rapidement 1' encre pour enregxstrer 

20 une image. 

Par exemple, dans le cas d'une f euille receptrxce 
d' image ayant une mauvaise absorption d'encre si bien que, 
apres 1 • enregistrement , 1 -encre reste longtemps a la surface 
de la matiere receptrice d'encre, sans secher ni etre fxxee, 

25 et 1' image enregistree est tachee parce que sa propre encre 
est au contact d'un rouleau d'avance de 1'appareil d'enre- 
gistrement ou d'un operateur ou d'autres feuilles placees 
sur elle. En outre, dans les regions d' image de haute 
densite, des encres appliquees en grandes quantites ne sont 

30 pas absorbees et se melangent, si bien qu'elles deteriorent 
la qualite d' image ou de caracteres enregistres ou des 
encres peuvent couler le long de la surface de la matxere 

receptrice d* image. 

On a avance plusieurs propositions pour la solution de 
35 ces problemes, dans la technique anterieure. Par exemple, 
les demandes mises a 1' inspection publique de brevet 
japonais n° 174 381/1984 et 224 578/1985 (JP-A-59-174 381 et 
JP-A-60-224 578) proposent la formation d'une coucne 
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recep trice d'encre sur un support a 1 1 aide d'un polymere 
hydrophile, tel que I'amidon, un derive cellulosique hydro- 
soluble et I'alcool polyvinylique. Bien que cette feuille 
receptrice d' image donne satisfaction au point de vue de 
5 l f absorption d'encre, la resistance a l'eau de la couche 
receptrice d'encre elle-meme est mauvaise, si bien que la 
couche receptrice d'encre ou les regions enregistrees se 
dissolvent dans l'eau, ou la surface du materiau devient 
visqueuse, provoquant ainsi un collage des feuilles lors - 
10 qu'elles sont empilees. 

En outre, la demande publiee de brevet japonais 
n° 72 460/1991 ( JP— B— 3— 72 460) propose un procede d 1 amelio- 
ration de la resistance au collage, selon lequel tine feuille 
est constitute d'une couche de surface permeable a 1 1 encre 
15 et d'une sous-couche absorbant 1' encre. La sous-couche 
absorbe 1' encre si bien que la surface de la feuille ne 
colle pas. Cependant, comme 1' encre traverse la couche de 
surface et est absorbee par la sous-couche, cette infil- 
tration de 1' encre profondement dans la feuille d'enregis- 
20 trement non seulement rend difficile 1'obtention de couleurs 
profondes dans les regions enregistrees, mais aussi provogue 
une separation facile de la couche de surface et de la sous- 
couche a leur interface. De plus, la resistance a l'eau de 
la sous-couche est aussi mauvaise. 
2 5 On a aussi propose la disposition d'une couche poreuse 

sur une couche d 1 absorption d'encre, afin qu'elle puisse 
absorber 1 ' encre par un phenomene capillaire. Par exemple, 
les demande s mises a 1 ■ inspection publique de brevet 
japonais n° 110 287/1983 et 51 470/1993 (JP-A-58-110 287 et 
30 JP— A— 5— 51 470) proposent des feuilles d' enregistrement 
constitutes d'un support et d'une couche poreuse formee sur 
lui, la couche poreuse etant un agregat de fines particules, 
par exemple de silice, dont les pores sont formes par les 
espaces entre les particules. Ces feuilles d 1 enregistrement 
35 ont de bonnes proprietes d 1 absorption d'encre, mais ont de 
mauvaises proprietes de transparence ou de brillant de 
surface a cause de la diffusion de la lumiere par les 
particules. En consequence, ces feuilles ne conviennent pas 
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aux retroprojecteurs qui necessitent des diapositives ou 
pour une impression d« images de haute qualite, par exemple 
de photographies, necessitant une surface tres brillante sur 
le materiau d' enregistrement . En outre, leur capacite 
5 d> absorption d-encre est aussi insuf f isante. La demande mise 
a 1- inspection publique de brevet japonais n° 278 417/1998 
{JP _ A _10-278 417) a propose une feuille d' enregistrement 
dans laquelle une couche poreuse est disposee sur une couche 
d- absorption d'encre formee sur un support, mais cette 
10 feuille ne donne pas non plus satisfaction dans 1' impression 
d' images de haute qualite. 

En outre, la demande mise a 1- inspection publigue de 
brevet japonais n° 233 569/2000 ( JP-A-2000-233 569) decrit 
une feuille d' enregistrement formee d'un film poreux ayant 
15 une structure de reseau tridimensional constitute de 
parties granulaires et de parties de liaison analogues a des 
fils qui leur sont raccordees, et un acide polycarboxylique 
hydrosoluble, tel que 1- acide maleique, est incorpore au 
film poreux et/ou a une couche d' absorption d'encre, mais la 
20 definition d' image ou nettete de cette feuille d« enre- 
gistrement est encore insuf f isante. 

La demande mise a 1' inspection publique de brevet 
japonais n° 86 251/1986 (JP-A-61-86 251) propose une feuille 
d' enregistrement composee d'une couche d'absorption d'encre 
25 associee a une mince couche de matiere plastique poreuse. 
Cette mince couche de matiere plastique poreuse est formee 
d'une matiere plastique hydrophobe, telle que le poly- 
ethylene ou le polypropylene, et la permeabilite a 1-encre 
de cette feuille d' enregistrement n'est pas suff isante pour 
30 que celle-ci puisse etre utilisee dans 1- impression a jets 
d'encre dans laquelle une encre a base aqueuse est en 
general utilisee. En outre, comme la mince couche de matiere 
plastique poreuse est collee sur la couche d'absorption 
d'encre par thermocompression, ses pores peuvent etre 
3 5 ecrases on de formes . 

D- autre part, dans le cas de 1- impression a jets 
d'encre d'une image sur une etoffe, telle qu'un tissu, 
nabituellement, une image est imprimee par des jets d'encre 
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a la surface de l'etoffe munie de la couche precitee 
d' absorption d'encre. Dans une variante, apres qu'une image 
a ete imprimee sur une couche d" absorption d'encre, conte- 
nant une resine adhesive thermo fusible, d'une feuille 
5 d ! enregistrement # la couche est reportee thermiquement sur 
l'etoffe. Cependant, ces techniques posent un pr obi erne car 
la couche d'absorption d'encre salit la texture de l'etoffe. 

Ainsi, 1 1 invention a pour objet la mise a disposition 
d'une feuille receptrice d' image ayant d' excellentes pro- 

10 prietes d'absorption d'encre et de resistance au collage et 
possedant d' excellentes proprietes de brillant de surface, 
de nettete et de reproductibilite de couleurs des images 
enregis trees , ainsi qu'un procede pour sa production. 

L' invention concerne aussi une feuille receptrice 

15 d' image ayant d' excellentes proprietes non seulement 
d'absorption d'encre et de resistance au collage, mais aussi 
de texture, ainsi qu'un procede pour sa production. 

L 1 invention concerne aussi une feuille receptrice 
d' image qui donne une image possedant d' excellentes pro- 

20 prietes de resistance a l'eau et aux intemperies, ainsi 
qu'un procedS pour sa production. 

L' invention concerne aussi une feuille receptrice 
d 1 image ayant une resistance convenable d' adherence entre 
vine couche receptrice d'encre et un substrat, ainsi que 

25 d' excellentes proprietes de dissociation, ainsi qu'un 
procede pour sa production. 

L' invention concerne aussi un procede de formation 
d'une image enregis tree avec d' excellentes proprietes de 
nettete et de reproductibilite des couleurs. 

30 Les invent eurs ont consacre des etudes importantes et 

et endues a la solution des problemes precites et ont 
decouvert finalement que 1 ' incorporation d'un acide orga- 
nique particulier a \ine couche poreuse d'une feuille 
receptrice d' image constitute de la couche poreuse augmen- 

35 tait notablement non seulement les proprietes d'absorption 
et de resistance au collage du materiau portant 1' image, 
mais aussi les proprietes de brillant de surface et de 
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nettete des images enregistrees . L 1 invention a ete realisee 
sur la base de cette decouverte. 

Ainsi, la feuille receptrice d' image selon 1- invention 
comporte au moins line couche poreuse qui contient un acide 
5 organique dont la solubilite est comprise entre 0,01 et 2 g 
pour 100 g d'eau a 20 °C. La feuille receptrice d' image peut 
etre un stratifie compose d'un substrat et d'une couche 
poreuse placee d'un cote au moins du substrat, ou peut etre 
constitute d'un support poreux. Il est preferable d'utili- 
10 ser, comme acide organique, un acide polycarboxylique aroma- 
tique, notamment un acide dicarboxylique aromatique. La 
dimension moyenne des pores de la couche poreuse est 
d' environ 0,005 a 10 pm. La feuille receptrice d' image peut 
avoir une couche poreuse formee d'un polymere hydrophile (en 
15 particulier un derive cellulosique, un polymere de la serie 
des produits vinyliques, et un polymere de la serie des 
polysulfones) , d'un cote au moins du substrat. Dans le cas 
ou la couche poreuse contient 1' acide organique, la propor- 
tion d' acide, pour 100 parties en poids du polymere 
20 hydrophile, est d- environ 1 a 100 parties en poids et de 
preference d' environ 2 a 100 parties en poids. La couche 
poreuse peut etre separable du substrat, et la resistance 
d' adherence entre la couche poreuse et le substrat peut Stre 
comprise entre environ 0,01 et 4,9 N/15 mm. La feuille 
25 receptrice d' image, apres impression, peut correspondre a la 
formule suivante (1) : 

|Fp - Fn| < 1,47 N/15 mm 
Fn etant la resistance d' adherence entre la couche poreuse 
et le substrat dans une region n'ayant pas d' image et Fp 
etant cette resistance dans la region portant 1' image. 

La feuille receptrice d« image decrite precedemment peut 
etre d'un type compose d'un support poreux qui est utilise 
lui-meme comme couche poreuse, sur une face au moins duquel 
peut etre applique 1' acide organique. La quantite d' acide 
organique qui lui est applique, determinee sur les matieres 
seches, est habituellement d' environ 0,05 g/m 2 et plus et de 
preference d' environ 0,05 a 1 g/m 2 . Le support poreux peut 
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etre une feuille de matiere plastique poreuse ou une etoffe 
(par exemple un tissu ou un non- tisse) . 

L 1 invention concerne aussi un procede de production 
d'une feuille receptrice d' image comportant au moins une 
couche poreuse, dans laquelle un acide organique ayant une 
solubilite comprise entre 0,01 et 2 g dans 100 g d'eau a 
20 °C est incorpore a la couche poreuse de la feuille recep- 
trice d' image. Dans ce procede de f abrication, la couche 
poreuse peut etre fonnee par revetement d'un agent de dopage 
contenant un polymere hydrophile, de bon et mauvais solvants 
du polymere hydrophile, et 1 1 acide organique precite, d'un 
cote au moins de la feuille de substrat, la couche 
resultante etant alors soumise a une conversion de phase. 
Dans une variante, le procede comprend la formation de la 
couche poreuse par depot d'un agent de dopage contenant un 
polymere hydrophile et du polymere hydrophile sur une face 
au moins d'une feuille de substrat, 1 1 application a la 
couche resultante d'une conversion de phase, le depSt sur la 
couche ayant subi la conversion de phase d'un agent de 
revetement contenant 1 ' acide organique precite, et 1' extrac- 
tion du solvant de 1' agent de revetement. En outre, 1' acide 
organique ayant la solubilite indiquee precedemment peut 
etre applique (par revetement ou par immersion) sur une face 
au moins du support poreux. 

Ii ' invention concerne aussi un procede de formation 
d'une image a enregistrer dans lequel 1 1 image (en particu- 
lier une image imprimee avec une encre a base aqueuse) est 
enregistree sur la couche poreuse de la feuille receptrice 
d' image (un materiau de formation d' image dans lequel la 
couche poreuse est fonnee d'un cote au moins d'un substrat) , 
puis la couche poreuse est separee du substrat, et un 
procede dans lequel une image est enregistree sur la couche 
poreuse de la feuille receptrice d' image precitee, une 
feuille de couverture est collee sur la couche poreuse et la 
feuille de couverture et la couche poreuse sont separees du 
substrat ou dissociees. 

La feuille receptrice d' image selon 1 ' invention doit 
seulement comprendre au moins une feuille poreuse. Par 
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exemple, la feuille receptrice d- image selon 1' invention 
peut Stre un stratifie comprenant un substrat et une couche 
poreuse placee sur une face au moins du substrat, on peut 
etre constitute d'un substrat poreux. 
5 Substra*-- du str atifie 

Le materiau du substrat n'est l'objet d-aucune restric- 
tion particuliere. Des exemples de substrat sont le papier, 
le papier couche, le papier synthetique, un non-tisse, et 
des films ou feuilles de matiere plastique, bien que le 
10 substrat utilise soit de preference le papier, le papier 
couche ou un film ou une feuille de matiere plastique, pour 
des raisons de resistance mecanique et de commodite en 
pratique • 

Des exemples de papier et de papier couche sont un 
15 papier sans bois, le papier "Kent" et le papier a dessin. 

Des exemples du polymere constituant le papxer de 
synthese ou le film ou la feuille de matiere plastique sont 
les polymeres olefiniques (par exemple le polypropylene), 
les polymeres ccntenant un halogene (par exemple le chlorure 
20 de polyvinyle), les resines de styrene (par exemple le 
polystyrene, le polystyrene arme de caoutchouc, les resxnes 
ABS), les resines cellulosiques {les derives de la cellu- 
lose, tels que 1'acetate de cellulose), les resines de la 
serie des polyesters (tels que le terephtalate de poly- 
25 ethylene, le terephtalate de polybutylene, le naphtalate de 
polyethylene, et le naphtalate de polybutylene), les resxnes 
de la serie des polycarbonates (par exemple un polycarbonate 
a base de bisphenol-A) , et des resines de la serie des 
polyamides (par exemple des polyamides aromatiques tels que 
30 le "Nylon 6"). Des copolymeres, melanges et produits reti- 
cules correspondants peuvent aussi etre utilises. Parmi eux, 
et pour des raisons par exemple de resistance mecanxque et 
de commodite d- utilisation, il est preferable d^utiliser les 
resines de la serie des polyesters, notamment des resines de 
35 la serie des arylates de polyalkylene tels que le tere- 
phtalate de polyethylene. De telles resines peuvent etre 
utilisees seules ou en combinaison, ou sous forme d'un fxlm 
a une seule couche ou d'un film stratifie. 
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Le cas echeant, un antioxydant, un agent stabilisant 
a la chaleur, un lubrifiant, un pigment , un agent absorbant 
les ultraviolets et d'autres adjuvants peuvent etre ajoutes 
au film ou a la feuille de matiere plastique, De plus, le 
5 substrat peut etre soumis a un traitement de decharge par 
effluves ou par application d'une sous-couche afin que 
1' adherence de la couche poreuse soit meilleure. 

Si l'on considere que la production d'une image 
comporte habituellement l 1 insertion du materiau resultant 

10 d'enregistrement dans une imprimante a jets d'encre, 
1 1 epaisseur du substrat doit etre par example d' environ 20 
a 200 fxm et de preference d" environ 50 a 170 fun, et tres 
avantageusement d' environ 80 a 150 ftnu 
Couche poreuse du stratifie 

15 Le polymere formant la couche poreuse n'est soumis a 

aucune restriction particuliere, dans la mesure ou la couche 
poreuse resultante donne une mouillabilite elevee vis-a-vis 
de l'encre, et on peut utiliser diverses resines (thermo- 
plastiques ou thermodurc is sables) • On utilise habituellement 

2 0 une resine thermoplastique* Les resines et polymere s 
suivants sont des exemples de resines thermoplastiques . 

(1) Resines cellulosiques (derives de la cellulose) 

Des esters de cellulose [par exemple des esters d'acide 
organique, tels que 1" acetate, le propionate, le butyrate, 

2 5 1 1 acetopropionate et 1 ■ acetobutyrate de cellulose, des 

esters d'acide mineral, tels que le nitrate, le sulfate ou 
le phosphate de cellulose, et des esters d'acides mixtes, 
tels que 1 1 acetate-nitrate de cellulose] 

Des ethers de cellulose [par exemple la methylcellu- 

3 0 lose, 1« ethylcellulose, 1 ■ isopropylcellulose, la butylcel- 

lulose, la benzylcellulose, 1 1 hydroxyethylcellulose, la 
carboxymethylcellulose, la carboxyethylcellulose, la cyano- 
ethylcellulose] 

(2) Polymer es de la serie vinylique 

35 Des polymeres olefiniques [par exemple des homopoly- 

meres ou copolymeres d 1 defines (par exemple le polyethylene 
le polypropylene, le poly- 1- but ene , le polyisobutene, le 
polybutadiene, le polyisoprene, le polyallene, Tin copolymere 
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d' ethylene-propylene) , des copolymeres d' defines avec des 
monomeres copolymerisables (par exemple un copolymere 
d" ethylene et d' acetate de vinyle, un copolymere d- ethylene 
et d'un ester d'acide acrylique ou methacrylique, et des 
polyolefines modif iees) ] 

Des polymeres vinyliques contenant un halogene [par 
exemple des homopolymeres ou copolymeres de monomeres 
vinyliques contenant un halogene (par exemple le chlorure de 
polyvinyle) , des copolymeres de monomeres vinyliques conte- 
nant un halogene avec des monomeres copolymerisables (par 
exemple un copolymere de chlorure de vinyle et d» acetate de 
vinyle, un copolymere de chlorure de vinylidene et d« acetate 
de vinyle, un copolymere de chlorure de vinylidene et 
d'acide acrylique ou methacrylique, et un copolymere de 
15 chlorure de vinylidene et d'un ester d'acide acrylique ou 
methacrylique) ] 

Des polymeres de la serie des esters vinyliques et 
leurs derives [par exemple 1' acetate de vinyle, l'alcool 
polyvinylique, un copolymere d' ethylene et d'alcool viny- 
20 lique, des polymeres de la serie des acetals polyvinyl iques 
(par exemple le formal, l'acetal ou le butyral poly- 
vinylique) ] 

Des polymeres de la serie vinylique he terocy clique [par 
exemple la polyvinylpyrrolidone et la polyvinylpyridine] 
25 Des polymeres de la serie vinylique aromatique [par 

exemple des polymeres de styrene (par exemple le poly- 
styrene, le polystyrene arme de caoutchouc, les resines 
ABS) , des copolymeres de monomeres vinyliques aromatiques 
avec des monomeres copolymerisables (par exemple des copo- 
30 lymeres de styrene et de methacrylate d'alkyle ayant 1 a 10 
atomes de carbone, un copolymere de styrene et d' anhydride 
maleique ou un copolymere de styrene et de maleimide) ] 

Des polymeres de la serie des alcools allyliques (par 
exemple des copolymeres d'alcool allylique et d'un ether 
35 alkylvinylique ayant 1 a 6 atomes de carbone) 

Des cetones polyvinyliques [par exemple la polyvinyl - 
methylcetone, la polyvinylmethylisobutylcetone, et la poly- 
me thyl i sopropeny Ice tone] 
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Des polymeres de la serie des ethers vinyliques [par 
exemple le p o lyme thy 1 vinyl ether, et un copolymer e de 
me thy 1 vinyl e the r et d 1 anhydride maleique] 

Des polymeres acryliques ou methacryliqu.es [par exemple 
des homopolymeres ou copolymeres de monomer es acryliques ou 
methacryliques (par exemple 1 ■ acrylonitrile et le methacry- 
lonitrile, des monomeres d'acrylate et de methacrylate) , des 
copolymeres de monomeres acryliques ou methacryliques avec 
des monomeres copolymerisables (des monomeres de la serie 
vinylique tels que les monomeres de la serie des esters 
vinyliques, des monomeres de la serie vinylique heterocy- 
clique tels que la vinylpyrrolidone, des monomeres viny- 
liques aromatiques, des acides dicarboxyliques insatures 
polymerisables et leurs derives)] 

(3) Polymeres de la serie des polysulfones 

Des polysulfones (par exemple la polyhexamethylene- 
sulfone) , une poly sulf one sulfonee, une polyethersulf one, 
des polymeres ayant le groupe de liaison — S0 2 — dans leur 
molecule 

(4) Polymeres de la serie des polyesters 

Des terephtalates de polyalkylene (par exemple des 
homopolyesters et des copolyesters, contenant le terephta- 
late de 1 , 4— cyclohexanedimethylene, le terephtalate d' ethy- 
lene ou le terephtalate de butylene) , les naphtalates de 
polyalkylene (par exemple les homopolymeres et copolymeres 
d 1 esters contenant du naphtalate d' ethylene ou de butylene) , 
et d'autres 

(5) Polymeres de la serie des polyamides 

Des polyamides aliphatiques (par exemple les "Nylon" 
6, 66, 610, 612, 11 et 12) 

(6) Polymeres de la serie des polycarbonates 

Des polymeres qui peuvent etre obtenus par reaction 
entre un compose dihydroxyle, tel que le 2 , 2-bis (4 -hydroxy- 
phenyl) propane (bisphenol A) et du phosgene ou un diester 
carbonique tel que le carbonate de dimethyle 
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(7) Polymeres de la serie des polyurethannes 
Des polymeres qui peuvent etre obtenus par reaction 

entre un polyisocyanate, tel que le diisocyanate de toly- 
lene, avec un polyol, tel qu'un polyethyleneglycol 

(8) Polymeres derives d' epoxydes 
Des polyalkyleneglycol (par exemple le polyethylene- 
glycol, le polypropyleneglycol) et des resines epoxydes (par 
exemple des resines epoxydes de la serie des ethers, telles 
que les resines epoxydes a base de bisphenol et les resines 
epoxydes de la serie des novolaques, et des resines epoxydes 
de la serie des amines) 

Ces polymeres peuvent etre utilises seuls ou en 

combinaison. 

Le polymere constituant la couche poreuse n'est pas 
soumis a des restrictions particulieres dans la mesure ou la 
mouillabilite de la surface de la couche ou des pores vis-a- 
vis de 1'encre est elevee, et le polymere est selectionne en 
fonction du type de 1'encre a utiliser. Les encres utilisees 
en general sont a base aqueuse. Dans ce cas, parmi les 
polymeres enonces, les polymere hydrophiles sont partxcu- 
lierement avantageux. Par ailleurs, les polymeres auxquels 
se refere !■ expression -polymeres hydrophiles" sont ceux qui 
presentent un angle de contact avec l'eau inferieur a 80 • 
(de preference environ 0 a 60° et notamment d- environ 0 a 
25 40°). Si l'on suppose qu'une goutte d'eau est placee a la 
surface du polymere a temperature ambiante, 1- angle de 
contact est celui des angles separes par la tangente a la 
surface de l'eau au point ou la goutte d'eau cesse de 
s- Staler avec 1 « intersection de la surface du polymere, qui 
est du cote de la goutte d'eau. 

Des exemples de tels polymeres hydrophiles sont les 
derives cellulosiques [par exemple des esters cellulosiques 
tels que des acetates de cellulose (par exemple le diacetate 
de cellulose, le triacetate de cellulose) , le propionate de 
cellulose et le nitrate de cellulose, et des ethers 
cellulosiques tels que 1 ' ethylcellulose] , les polymeres de 
la serie vinylique [par exemple les polymeres acryliques et 
methacryliques et les acrylates et methacrylates tels que le 
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methacrylate de polymethyle, le polyacrylonitrile, les 
copolymeres d ■ acrylonitrile et de vinylpyrrolidone (par 
exemple des copolymeres ayant une teneur en acrylonitrile 
comprise entre environ 50 et 99,9 %) , le polyacrylamide, le 
5 poly-N-methylacrylamide] , la polyvinylpyrrolidone, les 
polymeres de la serie des ethers vinyliques (tels que le 
polyme thy Ivinyl ether, le copolymere de methyl vinyl ether et 
d 1 anhydride maleique) , les polymeres de la serie de 
1' acetate de vinyle et leurs derives (par exemple 1' acetate 

10 de polyvinyle et ses produits partiellement saponifies, 
l'alcool polyvinylique, un copolymere d f ethylene et d 1 ace- 
tate de vinyle et ses produits partiellement saponifies) , 
les polymeres de la serie des polysulfones (par exemple une 
polysulfone, une polyethersulf one) , le polyethyleneglycol , 

15 une polyethyleneimine, un polyamide et un copolymere de 
styrene et d B anhydride maleique. Parmi ceux-ci, les derives 
cellulosiques, les polymeres de la serie vinylique et les 
polymeres de la serie des polysulfones sont particulierement 
avantagetzx . 

2 0 Bien que le polytetraf luorethylene, le polyethylene et 

le polystyrene soient hydrophobes d'apres la definition 
indiquee precedemment , ils peuvent etre incorpores aux 
polymeres consideres comme hydrophiles selon 1 1 invention 
lorsque leur surface est rendue hydrophile par addition ou 

25 revetement, par exemple par un agent tensioactif ou un agent 
mouillant, ou par traitement par un plasma. 

La couche poreuse peut avoir des proprietes de sepa- 
ration ou de pelabilite destinees a faciliter la separation 
de la couche poreuse du substrat. De plus, un agent de 

30 demoulage, destine a accroxtre les possibilites de separa- 
tion ou de pelabilite, peut etre ajoute a la couche poreuse. 

On peut citer par exemple, comme agent de separation 
ou de demoulage, des composes des silicones (par exemple une 
huile de silicone, une resine de silicone, un polyorgano- 

3 5 siloxane ayant un motif polyoxyalkylene) , des acides gras 

superieurs et leurs sels, des esters d 1 acides gras supe- 
rieurs, des cires (par exemple une cire vegetale, telle que 
la cire de carnauba, une cire animale telle que la lanoline, 
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une paraffine telle qu-une cire de paraffine et une cire de 
polyethylene) et des composes contenant du fluor (par 
exemple un huile f luoree ou du polytetraf luorethylene) . Ces 
agents de demoulage ou de separation peuvent etre utilises 
5 sous forme d- emulsions, seuls ou en combinaison. 

La quantite d- agent de demoulage utilisee, pour 100 
parties en poids de polymere constituant la couche poreuse, 
est par exemple comprise entre 0,01 et 10 parties en poids 
et de preference entre environ 0,01 et 5 parties en poids 
10 (notamment entre 0,1 et 2 parties), determine sur les 
matleres solides . 

De fines particules peuvent etre incorporees a la 
couche poreuse pour accroxtre ses possibility de sepa- 
ration. Des exemples de poudre sont des poudres minerales 
15 (par exemple des poudres minerales telles que la silice, le 
silicate de calcium, le silicate d' aluminium, le silicate de 
magnesium, les zeolites, les aluminosilicates de magnesium, 
la terre a diatomees, la terre a diatomees calcinee, le 
carbonate de magnesium, l'alumine, la silice, le talc, le 
kaolin, le kaolin delite, l'argile, l'oxyde de zinc, le 
carbonate de calcium lourd, le carbonate de calcium leger, 
le carbonate de magnesium, le bioxyde de titane. l'hydroxyde 
d' aluminium, l'hydroxyde de calcium, l'hydroxyde de magne- 
sium, le sulfate de calcium, le sulfate de baryum, la 
sericite, la bentonite et la smectite) et des poudres 
organiques (par exemple les poudres organiques reticulees ou 
non ou des particules creuses finement divisees de resine de 
polystyrene, de resine acrylique, de resine d'uree, de 
resine de melamine et de resine de benzoguanamine) . Ces 
poudres peuvent etre utilisees seules ou en combinaison. La 
dimension particulaire moyenne de la poudre est d' environ 1 
a 30 fim et de preference d' environ 2 a 25 p (par exemple de 
2 a 20 ^) , habituellement de 5 a 25 (par exemple de 10 

a 25 |xm) . 

La quantite de fines particules a utiliser est par 
exemple d- environ 0,05 a 10 parties en poids, de preference 
d« environ 0.1 a 5 parties en poids et tree avantageusement 
d' environ 0,15 a 3 parties en poids, determinee sur les 
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matieres solides pour 100 parties en poids du polymere 
constituant la couche poreuse. 

Selon l f invention, la couche poreuse est separable du 
substrat. Suivant 1 ■ application prevue, la resistance 
5 d* adherence entre la couche poreuse et le substrat est 
avantageusement choisie dans la plage d f environ 0,01 a 
4,9 N/15 mm (par exexnple 0,02 a 4,9 N/15 mm), de preference 
d' environ 0,01 a 1,96 N/15 mm (par exexnple 0,07 a 
1,96 N/15 mm), tres avantageusement d 1 environ 0,02 a 

10 1,47 N/15 mm (par exemple 0,02 a l r 37 N/15 mm), et 
habituellement d 1 environ 0,03 a 0,98 N/15 mm (par exemple 
0,1 a 0,59 N/15 mm) . 

Selon 1' invention, la feuille receptrice d* image, apres 
la formation d' image, peut correspondre a la formule 

15 suivant e (1) , de preference a la formule suivante (2) et 
tres avantageusement a la formule suivante (3) . Dans ces 
formules, la resistance d 1 adherence entre la couche poreuse 
et le substrat dans la zone sans image est appelee Fn, et 
celle de la zone d 1 image est appelee Fp. Les conditions 

20 d 1 impression des images sont les memes que dans l'essai 
d' absorption d'encre des exemples decrits ulterieurement. 

|Fp - Fn| < 1,47 N/15 mm (1) 
|Fp - Fn| < 1,18 N/15 mm (2) 
|Fp - Fn| < 0,89 N/15 mm (3) 

25 La dimension moyenne des pores a la surface et dans la 

couche poreuse peut etre selectionne entre environ 0,005 et 
10 /xm, de preference entre environ 0,01 et 8 fxm et tres 
avantageusement entre environ 0,01 et 5 Jim (par exemple 
entre 0,01 et 3 jim) • Une dimension moyenne de pore 

30 inferieure a 0,005 pun peut dormer une absorption insuf fi- 
sante de l'encre, alors qu 'une dimension moyenne superieure 
a 10 fjLm a tendance a degrader la resistance a 1 1 eau ou la 
gualite d 1 impression . 

Le degre de porosite a aussi une influence sur la 

35 capacite d v absorption d'encre de la couche poreuse. La 
porosite de la couche poreuse peut etre selectionnee entre 
environ 40 et 80 % et de preference entre environ 42 et 
75 %. Si la porosite est inferieure a 40 %, les possibilites 
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d« absorption d'encre de la couche sont plus mauvaises . Si 
elle depasse 80 %, la resistance mecanique de la couche 
poreuse elle-meme est reduite. 

L'epaisseur de la couche poreuse n'est soumise a aucune 
restriction specifique et on la selections d'apres l'uti- 
lisation prevue. L'epaisseur est selectionnee dans la plage 
par exemple d' environ 1 a 100 nm et de preference d- environ 
3 a 50 M m (par exemple 5 a 30 pm) . Si 1'epaisseur de la 
couche poreuse est inferieure a 1 pm, sa resistance a l'eau 
ne donne pas satisfaction. Si elle depasse 100 pm, ses 
proprietes de transparence, d- absorption d'encre ou autre 

sont deteriorees. 

La couche poreuse pent aussi contenir divers adjuvants 
classiques tels que des agents de reticulation, de durcis- 
sement, antimousse, d' augmentation des proprietes de revete- 
ment, epaississants, lubrifiants, stabilisants (par exemple 
antioxydants, d'absorption des rayons ultraviolets, de 
stabilisation a la chaleur, stabilisant la resistance a la 
lumiere), des colorants, des pigments, des agents antista- 
tiques, des agents anticollage, des charges, des agents 
gelifiants et autres. 
Support: poreux 

Le support poreux n'est soumis a aucune restriction 
particuliere. Des examples sont des feuilles poreuses de 
matiere plastique et des supports fibreux. 

Le polymere constituant la f euille poreuse de matiere 
plastique n'est soumis a aucune restriction particuliere 
dans la mesure ou il a une mouillabilite elevee par 1'encre, 
et on pent utiliser diverses resines ( thermoplastiques et 
thermodurcissables) . On utilise babituellement une resine 
thermoplastique. Des exemples de resine thermoplastique sont 
enumeres dans les paragraphes concemant la couche poreuse, 
et sont par exemple les polymeres de la serie des poly- 
esters, de la serie vinylique, de la serie cellulosique 
(derives de la cellulose), de la serie des polycarbonates, 
de la serie des polyamides, de la serie des polysulfones, de 
la serie des polyurethannes et ceux qui sont derives des 
epoxydes . 
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On peut aussi utiliser des copolymeres, des melanges 
de polymeres et des produits reticules correspondants . Parmi 
ceux-ci, on utilise de preference, pour des raisons de 
resistance mecanique et d 1 ouvrabilite du support poreux, des 
5 polymeres de la serie des polyesters et notamment des 
polymeres de la serie des arylates de polyalkylene, par 
exemple du terephtalate de polyethylene- Ces polymeres 
peuvent etre utilises seuls ou en combinaison et sous forme 
d f une feuille a une seule couche ou stratifiee le cas 
10 echeant. 

La feuille de matiere plastique poreuse peut etre 
fabriquee par un processus de separation de phases dans 
lequel un polymere subit une separation de microphases avec 
des solvants bon et mauvais, une operation de moussage dans 
15 laquelle un polymere constitue des mousses destinees a 
former des pores, une operation d f etirage dans laquelle le 
film polymere est etire, une operation d' irradiation dans 
laquelle un film polymere est expose a un r ayonn emen t pour 
la formation de pores, une operation d f extraction dans 

2 0 laquelle un film d' un polymere ou d'un sel organique soluble 

dans tin solvant et d'un polymere insoluble dans le solvant 
subit tine extraction de 1" ingredient soluble dans le solvant 
afin que des pores se forment, tine operation de frittage 
dans laquelle des particules polymeres sont associees 
25 partiellement par fusion ou fixees par un liant, les espaces 
entre les particules formant des pores, ou d'autres 
procedes . 

Des exemples de support fibreux sont une etoffe (tissu 
ou non-tisse) et un papier. Le support fibreux a une forme 

3 0 dans laquelle des fibres sont emmelees de f aqion aleatoire ou 

ordonnee . Un papier ou un non-tisse a habituellement une 
structure en nappe. 

Dans la me sure ou 1' absorption d'encre n'est pas 
reduite, la nature (du materiau) du tissu ou du non-tisse 
35 n'est pas soumis a une restriction particuliere, et le tissu 
ou non-tisse peut etre forme de fibres (par exemple 
naturelles, regenerees, de semi-synthese, synthetiques) avec 
un procede classique (par exemple, dans le cas d'un non- 
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tisse, par un procede dans lequel des fibres sont mises sous 
forme d'une nappe et liees par thermocompression ou a 1 1 aide 
d'un adhesif ou par aiguilletage) . 

Des exemples de fibres naturelles sont le coton, le 
5 lin, la soie, la laine, et les fibres cellulosiques . Des 
exemples de fibres regenerees sont la rayonne (par exemple 
la rayonne visqueuse) . Des exemples de fibres de semi- 
synthese sont les fibres de la serie des esters cellulo- 
siques (par exemple les fibres d» acetate de cellulose) et 
10 les fibres de la serie des ethers cellulosiques (par exemple 
les fibres de methylcellulose) • Des exemples de fibres de 
synthese sont les resines thermoplastiques telles que les 
polyesters (par exemple le terephtalate de polyethylene ou 
de polybutylene) , les resines acryliques et methacryliques 
15 (par exemple les polyacrylates et polymethacrylates et le 
polyacrylonitrile) , les polycarbonates, les polyethers, les 
esters de polyether, les polyamides (par exemple les "Nylon" 
6 et 66), les polyimides, les polyamideimides, les polyole- 
f ines (par exemple le polyethylene et le polypropylene) , les 
20 resines vinyliques halogenees (par exemple le chlorure de 
polyvinyle et le chlorure de polyvinylidene) et le poly- 
styrene, ainsi que ceux qui peuvent etre obtenus a partir de 
copolymeres qui sont des combinaisons des motifs constitu- 
tifs de ces resines, leurs produits reticules, et leurs 
25 melanges. Des fibres sont les fibres d' ester cellulosique 
(par exemple d« acetate de cellulose), de polyester (par 
exemple de terephtalate de polyethylene et de polybutylene) , 
de polyolefine (par exemple de polyethylene ou de polypro- 
pylene) et de polyamide. Les fibres de polyester sont 
3 0 particulierement avantageuses . 

La masse surfacique du tissu ou du non- tisse est par 
exemple superieure ou egale a environ 50 g/m 2 , de preference 
a 100 g/m 2 environ (par exemple entre 100 et 1 000 g/m 2 et de 
preference entre environ 200 et 800 g/m 2 ) - Le diametre moyen 
35 des fibres est par exemple d f environ 0,01 a 100 /zm et de 
preference d" environ 0,1 a 50 (en particulier de 1 a 

10 fxm) . La permeabilite a l'air est comprise entre environ 
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0,1 et 100 cm 3 /cm 2 .s et de preference entre environ 0/1 et 
50 cm 3 /cm 2 .s. 

Des exemples de papier sont un papier couche (par 
exemple un papier sans bois, un papier "Kent" ou un papier 
5 a dessin) et un papier de synthese. 

La dimension moyenne des pores a la surface du support 
poreux ou dans celui-ci peut etre selectionnee dans la plage 
comprise entre environ 0,005 et 10 fim et de preference entre 
0,01 et 8 /zm et tres avantageusement entre 0,01 et 5 fim 

10 environ (par exemple entre 0,01 et 3 fim) . La dimension 
moyenne des pores, lorsqu'elle est inferieure a 0,0 05 fim, 
peut donner une absorption insuf f isante de 1 1 encre alors 
que, lorsqu'elle depasse 10 fim, elle a tendance a provoquer 
une degradation de la resistance a 1 1 eau ou de la qualite 

15 d' impression. 

La porosite du support poreux a aussi une influence sur 
les possibilites d 1 absorption d 1 encre ou sur l 1 absorption 
elle-meme. La porosite du support poreux peut etre clioisie 
entre environ 40 et 80 % et de preference entre environ 42 

20 et 75 %• Si la porosite du support est inferieure a 40 %, 
comme la surface d' absorption est petite, I 1 aptitude a 
1" absorption devient mauvaise alors que, si la porosite 
depasse 80 %, la resistance mecanique du support poreux' lui- 
meme est deterioree . 

25 On considere que la production d 1 une image comprend 

habituellement 1' insertion du materiau resultant d'enregis- 
trement dans une imprimante a jets d' encre, et I'epaisseur 
du support poreux doit alors etre par exemple d' environ 2 0 
a 2 00 fxm et de preference d 1 environ 50 a 170 fim et tres 

30 avantageusement d 1 environ 80 a 150 ptm. 

Le support poreux doit avoir au moins une surface 
poreuse, et il peut etre forme d 1 un stratifie comprenant une 
feuille de papier ou de matiere plastique comme substrat et 
une couche poreuse collee sur la feuille. 

35 Le support poreux peut aussi comprendre divers adju- 

vants classiques tels que des agents de reticulation, de 
durcissement , antimousse, d ■ augmentation des proprietes de 
revetement, epaississants, liibrif iants , stabilisants (par 
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example antioxydants , d' absorption des rayons ultraviolets, 
de stabilisation a la chaleur, stabilisant la resistance a 
la lumiere) , des colorants, des pigments, des agents anti- 
statiques, des agents anticollage, des charges, des agents 
5 gelifiants et autres. 
Acide oraanioue 

La feuille receptrice d' image (matiere de formation 
d' image) selon 1 • invention contient un acide organique dont 
la solubilite, dans 100 g d'eau a 20 °C, est comprise entre 
10 environ 0,1 et 2 g et de preference entre environ 0,01 et 
1,5 g. L ' incorporation de cet acide organigue augmente la 
nettete (qualite d' impression) des images. 

Lorsque la couche poreuse est constitute du support 
poreux precite, 1' acide organigue peut etre appliquee a une 
15 face au moins du support. L ■ application de 1' acide organigue 
au support poreux non seulement accroit la nettete (qualite 
d' impression des images) , mais assure aussi la production de 
materiaux recepteurs d' image de bonne texture. 

Des exemples d' acide organigue sont les acides 
20 polycarboxyliques organiques (par exemple les acides 
polycarboxyliques organigues ayant 8 a 12 atomes de carbone 
et leurs anhydrides, tels que 1« acide phtalique, 1" anhydride 
phtalique, 1 ' acide isophtalique, 1' acide terephtalique, 
1* acide terephtalique, 1' acide trimellitique et 1' acide 
25 pyrromellitique) , les acides sulf onigues aromatiques (par 
exemple les acides sulfoniques aromatiques ayant 6 a 10 
atomes de carbone, tels que les acides benzenesulf onique, 
o-toluenesulf onique, m-toluenesulf onique, p- toluene sulf o- 
nique, naphtalene-a-sulf onique, et natphtalene-p-sulf o- 
3 0 nique), les acides polycarboxyliques alicycliques (par 
exemple les acides polycarboxyliques alicycliques ayant 8 a 
10 atomes de carbone tels que 1 ' acide 1 , 4-cyclohexanedicar- 
boxylique et 1' acide tgtrahydrophtalique) , les acides poly- 
carboxyliques heterocycliques (par exemple les acides 
35 pyridinecarboxylique, pyridinetricarboxylique et pyridinete- 
tracarboxylique) , et les acides polycarboxyliques alipha- 
tiques (tels que les acides polycarboxyligues aliphatigues 
satures ayant 2 a 10 atomes de carbone, tels que les acides 
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glutarique, adipique, suberique et sebacique, et les acides 
polycarboxyliques allphatiques insatures tels que l'acide 
itaconique) • Parmi ces acides organiques, les acides 
polycarboxyliques aromatiques , notamment les acides dicar- 
boxyliques aromatiques (par exemple les acides phtaliques 
tels que l'acide phtalique, 1 ■ anhydride phtalique, I'acide 
isophtalique et leurs derives, notamment I'acide phtalique) 
sont preferables. 

L'acide organique peut etre utilise sous forme d'un 
sel, et une partie ou la totalite du groupe carboxyle ou 
acide sulfonique peut former un sel avec une base. Des sels 
d'acide organique sont des sels avec des bases minerales 
(par exemple d' ammonium ou de metaux alcalins, tels que le 
potassium et le sodium) , et des sels avec des bases 
organiques (par exemple d'une amine tertiaire) . 

L'acide organique peut etre incorpore a la couche 
poreuse ou applique a une surface au moins de la couche 
poreuse. Lorsque la coucbe poreuse contient l'acide orga- 
nique , la teneur en acide organique, pour 100 parties en 
poids du polymere hydrophile, est comprise entre environ 1 
et 100 parties en poids (par exemple entre 2 et 100 parties 
en poids) et de preference entre 5 et 50 parties en poids et 
tres avantageusement entre 10 et 30 parties en poids 
environ. 

Dans le cas ou I'acide organique est applique a la 
surface de la coucbe poreuse (par exemple de support poreux 
tel qu'un non-tisse) , sa quantite apres sechage peut etre 
d' environ 0,05 g/m 2 ou plus (par exemple entre 0,05 et 
1 g/m 2 ) et de preference d' environ 0,1 g/m 2 ou plus (par 
exemple entre 0,1 et 1 g/m 2 ) et tres avantageusement 
d' environ 0,2 a 0,8 g/m 2 . 

L'acide organique peut etre utilise avec des adjuvants 
classiques, tels que des agents fixateurs de colorants, des 
agents stabilisants (par exemple des antioxydants, des 
agents absorbant 1 'ultraviolet, des agents stabilisants a la 
chaleur, des agents stabilisants a la lumiere) , des liants 
(notamment des resines hydrophiles insolubles dans 1 ' eau 
telles que des esters cellulosiques, des polyesters, des 
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resines acryliques, des polyamides, des polysulf ones , ou des 
polyurethannes) , des agents colorants, antistatiques, anti- 
mousse, augmentant 1' aptitude au revetement, epaississants, 
lubrifiants, des colorants, des pigments, des agents anti- 
5 collage, des charges, et des agents gelifiants. 
Procede de production 

La feuille receptrice d' image selon 1 ' invention est 
fabriquee a l'aide d'une couche poreuse du materiau de la 
feuille receptrice d" image qui contient 1 • acide organique 
10 indique. Par exemple, 1 • incorporation d' acide organique a la 
couche poreuse peut etre realisee dans un procede au cours 
duquel la couche poreuse est formee a l'aide d'un agent de 
dopage contenant 1" acide organique, ou un procede dans 
lequel 1' acide organique est applique sur la couche poreuse. 
15 Le procede dans lequel la couche poreuse est formee a 

l'aide d'un agent de dopage contenant 1' acide organique est 
utile pour la fabrication d'une feuille receptrice d' image 
qui est un stratifie compose d'un substrat et d'une couche 
poreuse . 

20 L' acide organique est appliquee sur la couche poreuse 

par exemple par depot d'un agent de revetement qui contient 
1' acide organique sur une face au moins de la couche poreuse 
(la couche poreuse d'un stratifie ou le support poreux) et 
par sechage ou par immersion de la couche poreuse dans 

25 1' agent de revetement, avant sechage. 

La couche poreuse du stratifie peut etre fabriquee dans 
une operation de separation de phases dans laquelle un 
polymere subit une separation de microphases a l'aide de 
solvants bon et mauvais, un procede de formation d'une 

30 mousse d'un polymere, un procede d'etirage d'un film 
polymere, un procede d' irradiation dans lequel un film 
polymere est expose a un rayonnement destine a former des 
pores, un procede d' extraction dans lequel un film d'un 
polymere ou d'un sel organique soluble dans un solvant et 

3 5 d'un polymere insoluble dans le solvant subit une extraction 
d'un ingredient soluble dans le solvant pour la formation 
des pores, un procede de frittage dans lequel les particules 
polymeres sont partiellement associees par fusion ou fixees 
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par un liant pour 1 1 utilisation des espaces formes entre les 
particules sous forme de pores, ou par d'autres procedes . 

Parmi ces procedes, le procede de separation de phases 
dans lequel un polymere subit une separation de microphases 
5 avec des solvants bon et mauvais est utilise de preference, 
ce procede comprenant un procede de conversion en phase 
seche (procede dans lequel un agent de dopage essentiel- 
lement compose d 1 un polymere, d 1 un bon solvant du polymere 
et d'un mauvais solvant du polymere ayant une temperature 

10 d 1 ebullition superieure a celle du bon solvant, est depose 
sur un substrat et seche afin qu'il forme une couche 
poreuse) et un procede de conversion en phase humide (un 
procede dans lequel un agent de dopage contenant au moins le 
polymere precite et un bon solvant de celui-ci est coule ou 

15 depose sur un substrat, et le substrat resultant est immerge 
dans tin mauvais solvant du polymere afin qu'il provoque une 
separation des phases et forme une couche poreuse) . Le 
procede de conversion en phase seche est utilise de 
preference car il convient bien a la production en grande 

20 serie. 

D'autres details du procede de production par la 
conversion en phase seche sont indiques dans la suite. Un 
agent de dopage, compose d'un polymere, d'un bon solvant de 
celui-ci, et d'un mauvais solvant, ayant une temperature 

25 d' ebullition superieure a celle du bon solvant, est depose 
sur un substrat. Apres sechage, le bon solvant dont la 
temperature d' ebullition est basse s ' evapore avant le 
mauvais solvant. A ce moment, lorsque 1 1 evaporation du bon 
solvant se deroule, la solubilite du polymere diminue et le 

3 0 polymere forme des micelles et se separe de la phase du 
mauvais solvant. En outre, lorsque 1 • evaporation du mauvais 
solvant progresse, les micelles sont mises en contact mutuel 
pour former une structure en reseau ou en nappe et, a la fin 
de 1 ■ evaporation du mauvais solvant, la couche poreuse est 

3 5 formee. 

Le bon solvant est selectionne en fonction de la nature 
du polymere. Des exemples de bon solvant sont des cetones 
(par exemple les dialkylcetones ayant 3 a 6 atomes de 
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carbone, telles que l'acetone, la methylethylcetone , la 
methylpropylcetone, la methylbutylcetone et la methyliso- 
butylcetone et la cyclohexanone) , des esters (par exemple 
des formiates d'alkyle ayant 15 4 atomes de carbone, tels 
que le formiate d'ethyle, les acetates d'alkyle ayant 1 a 4 
atomes de carbone tels que les acetates de methyle, d'ethyle 
et de butyle, ainsi que le propionate d'ethyle et le buty- 
rate d'ethyle), des ethers (par exemple des ethers ayant 4 
a 6 atomes de carbone sous forme cyclique ou en chaine, tels 
que le 1,4-dioxane, le tetrahydrofurane, le tetrahydropy- 
rane, 1' ether diethylique, 1' ether diisopropylique et le 
dimethoxyethane) . les "Cellosolves" (par exemple les 
-Cellosolves-' alkyliques a 1 a 4 atomes de carbone, 
notamment methylique, ethylique et butylique) , les acetates 
15 de "Cellosolve" (tels que les acetates de "Cellosolve" 
alkyliques ayant 1 a 4 atomes de carbone, tels que les 
acetates de methyl- "Cellosolve" et ethyl- "Cellosolve" ) , les 
hydrocarbures aromatiques (par exemple le benzene, le 
toluene et le xylene), les hydrocarbures halogenes (par 
exemple le chlorure de methylene et le chlorure d' ethylene), 
des amides (par exemple le formamide, l'acetamide, le 
N-methylformamide, le N-methylacetamide, N,N-^imethylf orma- 
mide, le N,N-dimethylacetamide) , des sulfoxydes (par exemple 
le dimethylsuf oxyde) , des nitriles (par exemple l'acetoni- 
trile, le propionitrile, le butyronitrile, le benzonitrile) , 
des acides organiques (tels que les acides formique, 
acetique et propionique) , des anhydrides d' acides organiques 
(par exemple les anhydrides maleique et acetique) et leurs 
melanges. Par ailleurs, le bon solvant [par exemple un 
alcool inferieur (par exemple les alcools d'alkyle ayant 1 
a 4 atomes de carbone, tels que le methanol, l'ethanol, 
l'isopropanol, et le butanol ainsi que le diacetonealcool) , 
des cycloalcanols (par exemple les cycloalcanols ayant 4 a 
8 atomes de carbone qui peuvent etre substitues par un 
groupe alkyle ayant 1 a 4 atomes de carbone, tel que le 
cyclopentanol, le cyclohexanol , le methylcyclohexanol, le 
dimethylcyclohexanol) ] est un mauvais solvant pour certaines 



20 



25 



30 



35 



BNSDOCID: <FR. 280S2O4A1 J_> 



2805204 



24 

resines. Le bon solvant pent contenir un compose nitre (par 
exemple le nitromethane, le nitroethane, le nitropropane) . 

Plus concretement, dans le cas de 1 ■ utilisation de 
1' acetate de cellulose coxnme polymere, un bon solvant 
5 prefere est choisi parmi 1" acetone, la me thy le thy Ice tone, 
I 1 acetate d'ethyle, le dioxane, le dime thoxye thane, le 
methyl- "Cellosolve" # 1 1 acetate de methyl- "Cellosolve" et 
leurs melanges. L ' acetone est particulierement avantageux. 

L' expression "mauvais solvant" designe un solvant dont 

10 la solubilite dans le polymere a utiliser est faible ou 
nulle, et aucune restriction specif ique ne s • applique au 
solvant pourvu que sa temperature d' ebullition soit supe- 
rieure a celle du bon solvant. Des exemples de mauvais 
solvant sont I'eau, des esters (par exemple les formiates 

15 d'alkyle ayant 5 a 8 atomes de carbone tels que le formiate 
d'amyle et le formiate d'isoamyle, les esters alkyliques 
ayant 6 a 10 atomes de carbone d'acide carboxylique alipha- 
tique ayant 2 a 4 atomes de carbone, qui peuvent comporter 
un groupe alcoxyle ayant 1 a 4 atomes de carbone, tel que 

20 1' acetate d'amyle, 1 1 acetate d'hexyle, 1" acetate d'octyle, 
1" acetate de 3- methoxybutyle, 1' acetate de 3— hetoxybutyle, 
le butylpropionate et le 3— methoxybutylpropionate, des ben - 
zoates d'alkyle ayant 1 a 4 atomes de carbone, tels que les 
benzoates de methyle, d'ethyle et de propyle) , des alcools 

25 (par exemple des alcools ayant 6 a 10 atomes de carbone tels 
que l'alcool amylique ou un alcool heterocyclique) , des 
polyols aliphatiques (par exemple 1 1 ethyl enegly col , le 
diethyleneglycol, le propyl eneglycol, le polyethyleneglycol 
et le glycerol) , et leurs melanges • 

30 Plus concretement, lorsqu'on utilise de I 1 acetate de 

cellulose comme polymere, le mauvais solvant prefere est le 
formiate d'amyle, la cyclohexanone, la methylcyclohexanone, 
le benzoate d'ethyle ou leurs melanges. La cyclohexanone est 
particulierement avantageuse . 

3 5 Les proportions du bon solvant et du mauvais solvant 

dans 1' agent de dopage ne presentent aucune restriction 
parti culiere dans la mesure ou une solution homogene du 
polymere se forme, et les proportions sont avantageusement 
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selectionnees en fonction par exemple de la porosite de la 
couche poreuse voulue. Habituellement , la proportion du 
mauvais solvant est selectionnee dans la plage allant, pour 
100 parties en poids du bon solvant, d- environ 0 a 300 
5 parties en poids et de preference d- environ 3 a 250 parties 
en poids, et tres avantageusement d' environ 5 a 250 parties 
en poids . 

Suivant le degre de polymerisation du polymere, la 
teneur en polymere de 1- agent de dopage est selectionnee 
10 dans la plage comprise entre 1 et 30 % en poids environ et 
de preference entre 1 et 25 % en poids environ, et en 
particulier entre 3 et 20 % en poids environ (par exemple 
entre 3 et 15 % en poids) . 

Des adjuvants classiques, tels que des agents anti- 
15 mousse, des agents accroissant Inaptitude au revetement, des 
agents epaississants, des agents stabilisants a la chaleur, 
des lubrifiants, des agents absorbant 1 -ultraviolet , des 
agents antistatiques et des agents anticollage peuvent etre 
ajoutes a l'agent de dopage, a moins que les caracte- 
20 ristiques necessaires selon 1 ■ invention ne soient affectees 
de maniere nuisible. 

Le polymere, le bon solvant et le mauvais solvant sont 
melanges de maniere classique afin que le polymere soit 
ajoute et dissous dans le bon solvant, puis le mauvais 
25 solvant est ajoute et melange au melange resultant par 
agitation. 

L ' application de la couche poreuse au substrat ne 
presente aucune restriction particuliere, et on peut utili- 
ser un precede bien connu, tel que le revetement au 
30 cylindre, le revetement par un couteau pneumatique, le reve- 
tement par une lame ou par une tige ou une barre ou 
1 • enduisage. 

Le precede de sechage de la couche poreuse n'est soumis 
a aucune restriction particuliere. Lors de 1 - utilisation du 
35 precede de conversion en phase seche, il faut que la 
temperature et la pression de vapeur d'eau soient reglees 
afin que d'abord le bon solvant s'evapore afin que le 
polymere forme des micelles, puis que le mauvais solvant 
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s'evapore afin que les micelles soient mises en contact 
mutuel et forment line structure en reseau. 

Dans la feuille receptrice d" image, la couche poreuse 
peut etre formee sur une seule face ou sur les deux faces du 
5 substrat. La couche poreuse peut etre formee par revetement 
du substrat par un agent de dopage contenant un polymere et 
par formation de pores dans la couche resultante dans une 
etape de formation de film ou le substrat peut etre colle a 
la couche poreuse preparee separement, par exemple par une 
10 conversion en phase seche. 

Lorsqu'un substrat transparent est utilise pour la 
fabrication de la feuille receptrice d 1 image, il est prefe- 
rable que le substrat soit transparent aux rayons visibles, 
et le coefficient de transmission de lumiere peut etre 
15 selectionne, a une longueur d'onde de 400 nm, entre une 
valeur qui n'est pas inferieure a 45 % (par exemple entre 45 
et 100 %) et de preference comprise entre environ 60 et 
100 % (par exemple entre 70 et 100 %) . Suivant 1 • application 
prevue, un substrat non transparent peut etre utilise. 
20 Dans 1 1 application d"un acide organique a la couche 

poreuse, l f agent de revetement contenant 1' acide organique 
est depose de la mime maniere que la couche poreuse est 
appliquee ou par une technique connue sous le nom de depot 
par pulverisation. L ' acide organique peut etre applique a la 
25 couche poreuse par immersion. Le solvant de 1 1 agent de 
revetement n'est soumis a aucune restriction particuliere, 
et sa selection depend de la nature de 1' acide organique, 
etc. Des exemples de solvant sont des alcools (par exemple 
des alcools alkyliques ayant 1 a 4 atomes de carbone tels 
30 que le methanol, I'ethanol, 1 1 isopropanol et le butanol) , 
les cetones (par exemple les cetones dialkyliques ayant 1 a 
4 atomes de carbone, telles que 1 1 acetone et la methyl - 
ethylcetone) , les esters (par exemple les formiates d'alkyle 
ayant 1 a 4 atomes de carbone tels que le formiate 
35 d'ethyle), les ethers (tels que les ethers cycliques ou a 
chaine ayant 4 a 6 atomes de carbone, notamment le 
1,4-dioxane et le tetrahydrofurane, les "Cellosolves" , (par 
exemple les "Cellosolves" d'alkyle ayant 1 a 4 atomes de 
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carbone, tels que le methyl- "Cellosolve" et 1- ethyl - 
"Cellosolve") et les hydrocarbures aromatiques (tels que le 
benzene, le toluene et le xylene). Les solvants peuvent etre 
utilises sous forme d'un melange. En outre, le solvant de 
1' agent de revetement peut contenir de l'eau. La concen- 
tration d'acide organique de 1 ■ agent de revetement est telle 
que le rapport ponderal acide organique/ solvant est compris 
entre environ 0,1/99,9 et 10/90 (par exemple entre 0,1/99,9 
et 20/80) et de preference entre 1/99 et 10/90. 
Feoi-ille recept-T-lce d' image et procede de formation d' image 
Come la feuille receptrice d' image selon 1' invention 
a d'excellentes proprietes d« absorption d'humidite, on peut 
l'utiliser comme matiere de formation d' image ou feuille 
receptrice d' image pour une impression a jets d'encre dans 
laquelle des gouttelettes d'encre (par exemple a base 
aqueuse a pigment ou colorant) sont projetees contre le 
materiau. Bien que la feuille receptrice d» image selon 
1' invention puisse etre utilisee a l'interieur ou a 
l'exterieur, lors d'une utilisation a l'exterieur, on 
utilise en general des encres a base aqueuse a pigment, du 
fait de leur durability. 

La feuille receptrice d* image constitute par le stra- 
tifie decrit precedemment en particulier donne des images de 
bonne qualite, car les encres appliquees a la surface du 
25 materiau d' enregistrement sont absorbees facilement et avec 
securite par la couche poreuse et retenues par celle-ci, si 
bien que les encres ne stagnent pas a la surface en restant 
collantes pendant une longue periode, et que les encres ne 
peuvent pas couler ou se melanger. En consequence, la. 
30 feuille receptrice d' image constitute du stratifie precite 
est particulierement utile comme feuille pour retroprojec- 
teur ou feuille pour images de haute qualite qui doivent 
etre transparentes ou avoir une surface brillante. 

La feuille receptrice d* image comprenant le support 
35 poreux decrit precedemment convient a des applications qui 
necessitent une certaine texture (douceur) , telles que les 
drapeaux, les bannieres et les rideaux de magasins. 
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Selon 1 1 invention, des images sont produites par 
enregistrement d' images ou de caracteres sur la couche 
poreuse de la feuille receptrice d" image constitute par le 
stratifie, puis par separation de la couche poreuse du 
substrat par pelage. Lors de 1 1 enregistrement d' images selon 
l 1 invention, la couche poreuse peut etre separee du sub- 
strat, et la dissociation de la couche poreuse du substrat 
augmente la nettete, la reproductibili te des couleurs et la 
transparence des images enregistrees sur la couche poreuse. 

La production d'une image peut etre executee par 
enregistrement de 1 1 image ou des caracteres sur la couche 
poreuse de la feuille receptrice d" image, par collage d'une 
feuille de revetement sur la couche poreuse, et par sepa- 
ration de ces deux elements du substrat. Le film du substrat 
deer it precedemment , notamment un film transparent, peut 
etre utilise comme feuille de couverture. Dans 1 1 operation 
d' enregistrement d f image selon l f invention, comme la couche 
poreuse peut etre separee du substrat, on peut prevoir un 
report regulier de la couche poreuse. En particulier, une 
feuille presentant une petite difference de resistance 
d v adherence entre la region formant 1' image et la region ne 
formant pas d' image presente d' excellentes proprietes de 
dissociation. En outre, 1 ■ utilisation de la couche poreuse 
separee d'un substrat ayant une resistance a l'eau relati- 
vement faible par pelage avec la feuille de couverture (par 
exemple -une feuille de couverture ayant une couche poreuse 
collee de maniere que la couche poreuse soit tournee vers 
I'interieur) rend la feuille resultante receptrice d 1 image 
apte aux applications a l f exterieur, qui necessitent une 
grande resistance a l'eau. 

L 1 invention concerne une feuille receptrice d 1 image 
d' enregistrement qui possede un excellent brillant de 
surface et d' excellentes proprietes de nettete des images 
enregistrees et de reproductibili te des couleurs, avec 
d' excellentes proprietes d" absorption d'encre et de resis- 
tance au collage. En outre, 1' invention concerne un materiau 
recepteur d 1 image qui a d 1 excellentes proprietes non 
seulement d' absorption d'encre et de collage mais aussi de 
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texture. En outre, on peut obtenir selon 1 1 invention tine 
feuille receptrice d' image qui donne des images ayant 
d'excellentes proprietes de resistance a 1 1 eau et aux 
intemperies. L 1 invention concerne aussi une feuille recep- 
trice d 1 image ayant une resistance d' adherence convenable 
entre la couche poreuse et un substrat et ayant une excel - 
lente aptitude a la separation (facilite de dissociation) . 

EXEMPLES 

Les exemples qui suivent permettent une description 
plus detaillee de 1 1 invention et ne doivent pas etre consi- 
deres comme limitant la portee de 1' invention. 

Le terme "partie" et le signe "%" designent la propor- 
tion en poids sauf indication contraire. Les feuilles 
d« enregistrement obtenues dans les exemples et exemples 
comparatifs ont subi une evaluation de leurs proprietes 
d' absorption d'encre, de resistance a l'eau, de definition 
de 1' image (nettete des images), de resistance au collage et 
de resistance d' adherence par les methodes suivantes. 
Absorption d'encre 

Des images en a-plat ayant chacune une couleur cyan, 
jaune et magenta, formees d'encres a base aqueuse du type a 
pigments correspondants, ont ete imprimees individuellement 
sur les feuilles d' enregistrement obtenues dans les exemples 
et exemples comparatifs a I'aide d'une imprimante a jets 
d'encre ("Master Jet-JC2008 tt fabriquee par Graphtech, Co. 
Ltd.). Apres impression, une feuille de papier de copie PPC 
a gte placee sur la partie imprimee, a des intervalles 
synchronises, et une charge (2,45 N/cm 2 ) a ete appliquee au 
papier pendant 10 s. Ensuite, le papier de copie a ete 
separe par pelage et examine visuellement pour la deter- 
mination du degre de report et on a me sure le temps 
necessaire pour que le papier de copie soit debarrasse de la 
partie reportee . 
Resistance a l'eau-1 

Des images ont ete imprimees de la meme maniere que 
pour l'essai d' absorption d'encre sur les feuilles d 1 enre- 
gistrement (ou de formation d 1 image) obtenues dans les 
exemples et exemples comparatifs. Ensuite, la partie 
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imprimee a ete essuyee par un tampon suffisamment impregne 
d'eau sur trois courses alternatives a 25 °C, et le degre de 
salissure par 1 1 encre du tampon a ete evalue avec les 
criteres suivants : 
5 A : le tampon n'a pas ete tache 

B : le tampon a ete legerement tache par 1 1 encre et la 
partie imprimee a ete attenuee 

D : suppression totale de la couche de la zone essuyee 
Resistance a l'eau-2 
10 Des images ont ete imprimee s de la meme maniere que 

dans l'essai d" absorption d' encre sur les feuilles d'enre- 
gistrement obtenues dans les exemples et exemples compa- 
ratifs. Apres immersion dans l'eau a temperature ambiante 
pendant 24 h, .1 ■ aspect exterieur a ete examine visuellement 
15 avec les criteres suivants : 

B : aucun effet 

C : la partie imprimee est legerement dissoute 
D : la plus grande partie de la region imprimee est 
dissoute 

20 Nettete des images (definition d'imacre) 

A I'aide d'une imprimante a jets d» encre ("Master 
Jet— JC2008" , fabrique par Graphtech, Co. Ltd.), un trait 
magenta (largeur 100 /on) a ete imp rime sur une base j;aune 
sur chacune des feuilles d" enregistrement (de formation 
25 d 1 image) des exemples et exemples comparatifs, et ces points 
ont ete observes au microscope avec un grandissement de 50 
et ont ete e values avec les criteres suivants : 
A : faible maculage des points 

B : leger maculage des points, la dimension reelle des 
30 points depassant 120 /-un 

D : maculage des points, la limite entre les points 
voisins jaune et magenta ne pouvant pas etre discernee 
Resistance au collage 

Deux feuilles d 1 enregistrement obtenues dans les 
35 exemples et exemples comparatifs au moins ont ete empilees 
et ont pu reposer un jour sous une charge de 0,392 N/cm 2 a 
une temperature de 40 °C et une humidite de 90 % d f humidite 
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relative. La resistance au collage a ete evaluee avec les 
criteres suivants : 

A : pas de matage ni de collage 
B : matage observe mais sans collage 
5 D : collage 

Resistance d' adh erence 

Un ruban adhesif de "Cellophane" a ete colle sur la 
couche poreuse de chacune des feuilles d- enregis trement 
obtenues dans les exemples et exemples comparatifs, et la 
10 feuille a ete decoupee en echantillons de 15 mm de largeur. 
La resistance d' adherence a ete determine pour une 
resistance au pelage de 200 mm/min avec un appareil d'essais 
de traction "Tensilon UCT-5T- de Orientech Co. Ltd. 
Ky ample 1 

15 La solution suivante a de resine a ete deposee d'un 

cote d'une feuille d'un papier PPC qui pent etre adapt e a 
1- impression a jets d'encre ("FC dream" fabrique par Kishu 
Seishi K.K.) et sechee a 70 °C pendant 5 min afin qu'elle 
donne une couche poreuse de 8 /xm dans laquelle des pores de 
2 0 dimension moyenne egale a 1 ^ etaient presents sous forme 
dense. Les resultats d' evaluation de la feuille d'enregis- 
trement obtenue sent indiques dans le tableau 1. 
Solution de r esine a 

La solution de resine a a ete preparee par addition de 
25 2 parties d'acide phtalique et 100 parties de cyclohexanol 
dans 100 parties d'une solution dans 1'acetone contenant de 

- - - - 55 



1' acetate de cellulose (degre moyen d' acetylation 
degre moyen de polymerisation 170) a une concentration de 
10 %. 

30 Rxenmle 2 

La solution suivante de resine b a ete deposee sur une 
face d'une feuille de papier "Kent" ("White Excel Kent" 
fabrique par Tokushuseishi K.K.) et sechee a 70 -C avec une 
humidite relative de 90 % pendant 1,5 min, puis a 120 »C 

3 5 pendant 3 min pour 1'ob tent ion d'une couche poreuse de 7 jm 
d'epaisseur dans laquelle les pores avaient une dimension 
moyenne de 0,3 M m et etaient presents sous forme dense. Les 
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resultats d' evaluation de la feuille d' enregistrement obte- 
nue sont indiques dans le tableau 1. 
Solution de resine b 

La solution de resine b a ete preparee par addition de 
5 2 parties d'acide phtalique et 15 parties d' acetate de 
3— methoxybutyle a 100 parties d'une solution dans le N r N— di- 
me thy If ormamide contenant un copolymere d' acrylonitrile (AN) 
et de vinylpyrrolidone (VP) ( f, DUY" / rapport molaire 
AN/VP = 0,98/0,02 fabrique par Daicel Chemical Industries, 
10 Ltd.) a une concentration de 10 %. 

Sxemple 3 

La solution suivante de resine c a ete deposee sur une 
face d'une feuille de papier a dessin ("Npi Dullart" 
fabrique par Tokushuseishi K.K . ) et sechee a une temperature 

15 de 60 °C et a une humidite relative de 95 % pendant 1,5 min, 
puis a 120 °C pendant 3 min pour 1 1 obtention d'une couche 
poreuse de 11 pirn d'epaisseur dans laquelle des pores de 
dimension moyenne egale a 0,6 fun etaient presents sous forme 
dense. Les resultats d' evaluation de la feuille d'enregis- 

20 trement obtenue sont indiques dans le tableau 1. 
Solution de resine c 

La solution de resine c a ete preparee par addition de 
1,2 partie d"acide p— toluenesulf onique et 15 parties 
d' acetate de 3— methoxybutyle a 100 parties d'une solution 

25 dans le N,N-dimethylf ormamide contenant du polymethacrylate 
de methyle (fabrique par Scientific Polymer Products) a une 
concentration de 10 % 

Exemple comparatif 1 

Une solution aqueuse a 18 % d'alcool polyvinylique 
30 modifie ( "OKS— 7158G" fabrique par Nippon Gosei Kagaku) a ete 
deposee sur une face d f un film de terephtalate de poly- 
ethylene de 100 fan d'epaisseur ("Merinex 33 9" fabrique par 
Dupon Japan) et sechee a 120 °C pendant 5 min pour la 
formation d'une couche receptrice d' image de 15 /xm. Les 
35 resultats d' evaluation de la feuille d" enregistrement 
obtenue sont indiques dans le tableau 1. 
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Tableau 1 
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/15 mm 


| /15 mm 
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Example 4 

La resistance d'adherence (Fp) a ete mesuree apres 
1-enregistrement d' image sur la feuille d- enregistrement 
obtenue dans l'exemple 1, de la meme maniere que dans 
l'essai d' absorption d' encre. Le resultat est indique dans 
le tableau 2 avec la resistance d- adherence (Fn) mesuree 
auparavant. Les images, de couleur cyan, magenta et jaune,^ 
ont toutes montre la meme tendance, si bien qu'on a utilise 
des donnees d' image de couleur cyan a titre representatif 
(dans la suite, la meme remarque s« applique sauf indication 
con tr aire) . 

La couche poreuse imprimee de la feuille a alors ete 
collee a une feuille protectrice de surface ("LAG Protect 
G055AV50-, a laquelle est applique un adhesif, fabriqaee par 
Sakurai K . K. ) . Ensuite, la feuille de protection de surface 
combinee a la couche poreuse a ete separee par pelage de la 
feuille d'enregistrement. Apres pelage, la couche poreuse a 
ete separee nettement du substrat sans presqu- aucune 
resistance. Le resultat de l'essai de resistance a 1'eau 2 
est indique dans le tableau 2. 
Exem ple 5 

Apres impression d« images sur la feuille d'enregistre- 
ment obtenue dans l'exemple 2 de la meme maniere que pour 
l'essai d« absorption d' encre, la resistance d'adherence (Fp) 
a ete mesuree. Le resultat est indique dans le tableau 2 
avec la resistance d'adherence (Fn) mesuree auparavant. 
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Ensuite, la couche poreuse imprimee de la feuille a ete 
collee a une surface de protection de surface ("LAG Protect 
G055AV50" a laquelle est applique un adhesif, fabriquee par 
Sakurai K.K.). Ensuite/ la feuille de protection de surface 
5 combinee a la couche poreuse a ete separee par pelage de la 
feuille d f enregistrement . Apres pelage, la feuille poreuse 
a ete separee nettement du substrat sans presqu 1 aucune 
resistance, Le resultat de I'essai de resistance a l f eau 2 
est indique dans le tableau 2. 

10 Exemple 6 

Apres impression d f images sur la feuille d 1 enregistre- 
ment obtenue dans l f exemple 3 de la meme maniere que pour 
l»essai d' absorption d'encre, la resistance d' adherence (Fp) 
a ete mesuree . Le resultat est indique dans le tableau 2 

15 avec la resistance d» adherence (Fn) mesuree auparavant. 

Ensuite , la couche poreuse imprimee de la feuille a ete 
collee a une surface de protection de surface ("LAG Protect 
G0 55AV50" a laquelle est applique tin adhesif, fabriquee par 
Sakurai K.K.). Ensuite, la feuille de protection de surface 

20 combinee a la couche poreuse a ete separee par pelage de la 
feuille d 1 enregistrement . Apres pelage, la feuille poreuse 
a ete separee nettement du substrat sans presqu • aucune 
resistance* Le resultat de I'essai de resistance a 1 ! eau 2 
est indique dans le tableau 2. 

25 Tableau 2 





Fp/Fn/Fp-Fn (N/15 mm) 


Resistance a 1 1 eau 2 


Ex. 1 


0,7/0,3/0,4 


D 


Ex. 2 


0,5/0,5/0 


D 


Ex. 3 


0,5/0,4/0,1 


D 


Ex. 4 


0,7/0,3/0,4 


B 


Ex. 5 


0,5/0,5/0 


B 


Ex. 6 


0,5/0,4/0,1 


B 



Le tableau 2 indique les resultats de I'essai de 
3 5 resistance a I'eau 2 effectue sur les feuilles d 1 enregis- 
trement obtenues dans les exemples 1 a 3 . Dans la 
comparaison de ces feuilles d 1 enregistrement , les resultats 



BNSDOCIO: <FR 2805204A1_I_> 



2805204 



10 



15 



20 



30 



35 



35 



obtenus avec les exemples 4 a 6 indiquent une resistance a 
1'eau remarquablement elevee. Ainsi, les feuilles d'enre- 
gistrement obtenues dans les exemples 4 a 6 avaient une 
resistance a 1 ■ eau suf f isamment elevee pour etre utilisees 
a l'exterieur comme mater iaux de panneaux d'affichage. 
Exemple co mparatif 2 

Un agent de revetement compose de 100 parties d'une 
solution aqueuse, contenant un alcool polyvinylique modifie 
("OKS-715 8G" de Nippon Gosei Kagaku K.K) a une concentration 
de 15 % et 1,5 partie d'acide maleique, a ete depose sur une 
face d'une feuille de papier synthetique de terephtalate de 
polyethylene de 100 pm d'epaisseur ("Crysper" de Toyo Boseki 
K K.) et seche a 120 °C pendant 5 min pour la formation 
d'une couche d'absorption d'encre de 15 d'epaisseur. 
Ensuite, un agent de dopage compose de 100 parties d'une 
solution dans 1' acetone, contenant de 1' acetate de cellulose 
(degre moyen d' acetylation 55 %, degre moyen de 
polymerisation 170) a une concentration de 10 % et de 100 
parties de cyclohexanol, a ete depose et seche pendant 3 man 
en atmosphere a 80 »C et 90 % d'humidite relative pour la 
formation d'une couche poreuse de 8 pa d'epaisseur dans 
laquelle des pores de dimension moyenne egale a 0,9 ^ 
etaient presents sous forme dense. 

La mesure a montre que la resistance d' adherence (Fn) 
25 entre la couche poreuse et la couche d'absorption d'encre 

etait de 0,7 N/15 mm. 

L- absorption d'encre de la feuille d' enregistrement a 
ete evaluee, et on constate que l'encre sechait en 1 min. 
Une tentative de collage de la couche poreuse a un fxlm 
protecteur, tel qu'indique dans 1' exemple 4, a donne une 
rupture de la cohesion de la couche poreuse, 1' image 
imprimee etant eclaircie. En consequence, il a ete impos- 
sible de mesurer la resistance d- adherence Fp. Ceci est 
probablement du au fait que, apres impression, le solvant 
des encres contenant le pigment et le fluid, de 1' alcool 
polyvinylique modifie ont coule dans la couche poreuse, sans 
distinction entre la couche poreuse et la couche 
d" absorption d'encre. 
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Exemple 7 

L 1 agent suivant de revetement a a ete depose sur une 
face d'une etoffe de polyester de 150 fxm d'epaisseur (masse 
surfacique 92,3 g/m 2 ) et seche a 80 °C pendant 5 min pour la 
5 formation d'un materiau recepteur d' image, 2,1 g/m 2 d'acide 
phtalique etant appliques (determine sur les matieres 
seches). Les resultats devaluation du materiau recepteur 
d' image sont indiques sur le tableau 3. 
Agent de revetement a 
10 Un agent de revetement a a ete prepare a partir de 2 

parties d'acide phtalique et 98 parties d' isopropanol 
formant Tin solvant. 
Exemple 8 

L ' agent de revetement tel que prepare precedemment a 
15 ete depose sur une face d'un non-tisse de polyester de 
100 ftm d'epaisseur ("OS-T^S" de Hirose Seishi K.K. , densite 
surfacique 46,0 g/m 2 ) et seche a 80 °C pendant 5 min pour la 
formation d'un materiau recepteur d» image avec application 
de 1,9 g/m 2 d'acide phtalique (determine sur les matieres 
20 seches) . Les resultats devaluation de la feuille sont 
indiques dans le tableau 3. 
Exemple 9 

Une solution de resine suivante b a ete deposee sur une 
face d'une feuille d'un papier PPC destine a 1' impression a 

25 jets d'encre ( M FC Dream" fabrique par Kishu Seishi K.K.) et 
sechee a 70 °C pendant 5 min pour former une feuille ay ant 
une couche poreuse de matiere plastique de 8 /xm d'epaisseur, 
ayant des pores de 1 fun de dimension moyenne, presents sous 
forme dense. La feuille de matiere plastique a ete revetue 

30 de 1" agent de revetement et sechee a 80 °C pendant 5 min 
pour la formation d'un materiau recepteur d f image sur lequel 
0,5 g/m 2 d'acide phtalique ont ete appliques, determine sur 
les matieres seches. Les resultats d« evaluation de la 
feuille d' enregistrement sont indiques dans le tableau 3. 

35 Solution de resine b 

La solution de resine b a ete preparee par addition de 
100 parties de cyclohexanol , constituant un mauvais solvant, 
a 100 parties d'une solution a 10 % constitute d' acetate de 
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cellulose, qui est un derive de la cellulose (degre d'ace- 
tylation 55, degre de polymerisation 170) et d' acetone 
consti^r.'^ant un bon solvant. 
Eat ; - mle comcaratif 3 

L'a^nt de revetement a a ete depose sur une face d'un 
film de terephtalate de polyethylene de 100 fim ("Merinex 
339" fabrique par Dupon Japan Co.) et seche a 80 °C pendant 
5 min pour la formation d'un materiau avec application de 
0,5 g/m 2 d'acide phtalique, determine sur les matieres 
seches. Les resultats d' evaluation de la feuille sont 
indiques dans le tableau 3 . 

Exemnle comparatif 4 

Une solution aqueuse a 18 % d'alcool polyvinylique 
("OKS7158G" fabrique par Nippon Gosei Kagaku K.K.) a ete 
deposee sur l'etoffe de polyester utilisee dans l'exemple 7 
et sechee a 120 °C pendant 5 min pour la formation d'une 
couche receptrice d' image de 15 /xm. Les resultats d' evalua- 
tion du materiau sont indiques dans le tableau 3. 

Tableau 3 



20 




Ex, 7 


Ex. 8 


Ex. 9 


Ex. 
coxnp • 3 


Ex. 
comp . 4 




Absorption 


d* encre 


1 min ou 


1 min ou 


1 min ou 


3 min 


3 min 








moons 


moins 


moins 


ou plus 


ou plus 




Resistance 


a 1 1 eau 2 


A 


A 


A 




D 


25 


Definition 


d 1 image 


A 


A 


A 


D 


B 




Resistance 


au collage 


A 


A 


A 




D 



35 



La feuille d 1 enregistrement de l'exemple comparatif 3 
n'absorbait pas 1 1 encre si bien qu'aucune image n'a ete 
enregistree sur elle. La texture des materiaux recepteurs 
d' image des exemples apres traitement est restee inchangee. 

Bien entendu, diverses modifications peuvent etre 
apportees par I'homme de l'art aux feuilles et procedes qui 
viennent d'etre decrits uniquement a titre d« exemple non 
limitatif sans sortir du cadre de 1' invention. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Feuille receptrice d 1 image comporfcant au moins une 
couche poreuse, caracterisee en ce que couche poreuse 
contient un acide organique ayant line iapitibilite ' de C f 01 a 

5 2 g dans 100 g d'eau a 20 °C. - 

2. Feuille selon la revendication 1/ caracterisee en 
ce qu'elle est choisie parmi un stratifie dans lequel la 
couche poreuse est formee sur une face au moins d 1 un 
substrat, et un support poreux. 

10 3. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que 1' acide organique est un acide polycarboxylique 
aromatigue • 

4. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la dimension moyenne des pores de la couche poreuse 

15 est comprise entre 0 r 005 et 10 /xm. 

5. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la couche poreuse contient un polymere hydrophile et 
est disposee sur une face au moins d'un substrat* 

6. Feuille selon la revendication 5, caracterisee en 
20 ce qu'elle contient 1 a 100 parties en poids de 1' acide 

organique pour 100 parties en poids du polymere hydrophile. 

7. Feuille selon la revendication 5, caracterisee en 
ce que le polymere hydrophile est forme d'au moins un 
polymere choisi dans le groupe constitue par un derive de la 

25 cellulose, un polymere de la serie vinyl i que et un polymere 
de la serie des polysulf ones . 

8. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la couche poreuse a une structure formee par 
separation de microphases a la suite d f une conversion de 

3 0 phases* 

9. Feuille receptrice d 1 image, du type qui comporte un 
substrat et une couche poreuse formee sur une face au moins 
du substrat, caracterisee en ce que la couche poreuse 
comporte au moins un polymere choisi dans le groupe 

3 5 constitue par un derive de la cellulose, un polymere de la 
serie vinylique et un polymere de la serie des polysulf ones, 
et elle possede une structure a separation de microphases 
provenant d'une conversion de phase et contient 2 a 100 
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parties en poids d'un acide dicarboxylique aromatique, pour 
100 parties en poids du polymere. 

10. Feuille selon la revendication 5, caracterisee en 
ce que la couche poreuse peut etre separee du substrat. 

11. Feuille selon la revendication 5, carac terisee en 
ce que la resistance d ' adherence existant entre la couche 
poreuse et le substrat est comprise entre 0,01 et 
4,9 N/15 mm. 

12. Feuille selon la revendication 5, caracterisee en 
ce qu'elle correspond a la formule suivante (1) : 

|Fp - Fn| < 1,47 N/15 mm (1) 
Fn etant la resistance d f adherence entre la couche poreuse 
et le substrat dans une zone sans image et Fp etant la 
resistance d' adherence entre la couche poreuse et le 
substrat dans une zone formant 1 1 image . 

13. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la couche poreuse est constitute d'un support poreux, 
et une face au mo ins du support poreux contient 1' acide 
organique . 

14. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la quantite d' acide organique n'est pas inferieure a 
0,05 g/m 2 , determinee sur les matieres seches. 

15. Feuille selon la revendication 13, caracterisee en 
ce que le support poreux est choisi dans le groupe qui 
comprend une feuille poreuse de matiere plastique et une 
etof f e. 

16. Feuille selon la revendication 15, caracterisee en 
ce que l'etoffe est choisie dans le groupe qui comprend les 
tissus et les non-tisses . 

17. Feuille receptrice d' image, caracterisee en ce 
qu'une face au moins d'une etoffe de polyester, choisie 
parmi les tissus et les non-tisses, contient un acide 
dicarboxylique aromatique en quantite comprise entre 0,05 et 
1 g/m 2 , determinee sur les matieres seches. 

18. Procede de production d'une feuille receptrice 
d' image qui comporte au moins une couche poreuse, carac - 
terise en ce qu'il comprend 1 1 incorporation, a la couche 
poreuse d'une feuille receptrice d' image, d'un acide 
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organique tel que la solubilite de 1' acide organique est 
comprise entre 0,01 et 2 g dans 100 g d'eau a 20 °C. 

19. Procede selon la revendication 18, caracterise en 
ce qu'il comprend 1' application d'un agent de dopage qui 
contient un polymere hydrophile, un bon solvant et un 
mauvais solvant du polyxnere hydrophile, et un acide orga- 
nique ayant une solubilite comprise entre 0,01 et 2 g dans 
100 g d'eau a 2 0 °C, sur une face au mo ins d'un substrat, et 
la formation de la couche poreuse par conversion de phase* 

20. Procede selon la revendication 18, caracterise en 
ce qu'il comprend, apres 1 ' application d'un agent de dopage 
contenant un polymere hydrophile, un bon solvant et un 
mauvais solvant du polymere hydrophile, sur une face au 
moins du substrat, la formation de la couche poreuse par 
conversion de phase de 1" agent de dopage, 1 ' application d'un 
agent de revetement contenant 1' acide organique ayant une 
solubilite comprise entre 0,01 et 2 g dans 100 g d'eau a 
20 °C sur la couche poreuse, et 1' extraction d'un solvant de 
1 ' agent de revetement . 

21. Procede selon la revendication 18, caracterise en 
ce qu'il comprend 1 ' application de 1' acide organique de 
solubilite comprise entre 0,01 et 2 g dans 100 g d'eau a 
2 0 °C sur une face au moins d'un support poreux. ^ 

22. Procede selon la revendication 21, caracterise en 
ce que 1' acide organique est applique au support poreux par 
ton procede choisi parmi un procede d' application d'un agent 
de revetement contenant 1" acide organique et un procede 
d' immersion du support poreux dans 1' agent de revetement* 

23. Procede de formation d'une image, caracterise en 
ce qu'il comprend la formation d'une image sur une couche 
poreuse d'une feuille receptrice d' image selon la revendi- 
cation 5, et la separation de la couche poreuse d'un sub- 
strat. 

24. Procede de formation d'une image, caracterise en 
ce qu'il comprend la formation d'une image sur une couche 
poreuse d'une feuille receptrice d' image selon la reven- 
dication 5, le collage d'une feuille de revetement sur la 
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feuille poreuse, et la separation de la feuille de 
revetement et de la coucne poreuse d'un substrat. 

25- Precede selon l'une des revendications 23 et 24, 
caracterise en ce que 1- image est enregistree par une encre 
5 a base agueuse . 
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